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Destillationskolonne zur destillativen Zerlegung eines aus mehreren Fraktionen bestehe nden Zuiauf produktes 



Destillationskolonne zur destillativen Zerlegung eines an 
einer Zulaufstelle in die Destillationskolonne eintretenden 
Zulaufproduktes, bestehend aus mehreren Fraktionen, in 
eine reine Kopf- und eine reine Sumpffraktion und mehrere. 
vorzugsweise eine oder zwei, im Siedebereich zwischen 
Kopf- und Sumpffraktion liegende und von Verunreinigun- 
gen durch Kopf- und Sumpffraktionen freie oder weitge- 
hend freie Mittelsiederfraktionen, wobei in einem Teilbe- 
reich der Destillationskolonne unterhalb und/oder oberhalb 
der Zulaufstelle in Langsrichtung wirksame Trennemrich- 
tungen zur Verhinderung einer Quervermischung von Flus- 
sigkeits- und/oder BrOdenstrfimen angeordnet sind. die die 
Destillationskolonne in einen Zulaufteil. in den das Zuiauf- 
produkt eintritt. und einen Entnahmeteil, ausdem die Mittel- 
siederfraktionen austreten, unterteilen, und daB die in 
Langsrichtung wirksamen Trenneinrichtungen uber so viele 
Trennstufen ausgefuhrt sind, daS im Entnahmeteil die von 
Verunreinigungen durch Kopf- und Sumpffraktionen freien 
oder weitgehend freien Mittelsiederfraktionen abgezogen 
werden konnen. 
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Destillationskolonne zur destlllativen Zerlegung eines 
an einer Zulauf stelle in die Destillationskolonne 
eintretenden Zulauf produktes , bestehend aus mehreren 
Praktionen, in eine reine Kopf- und eine reine Sumpf- 
fraktion und mehrere; vorzugsweise eine Oder zwel, im 
Siedebereich zwischen Kopf- und Sumpf f raktion liegende 
und von Verunreinigungen durch Kopf- und Sumpf fraktio- 
nen freie oder weitgehend freie Mlttelsiederf raktio- 
nen, dadurch gekennzeichnet , daB in einera Teilbereich 
der Destillationskolonne unterhalb und/oder oberhalb 
der Zulaufstelle in LSngsrichtung wirksame Trennein- 
richtungen zur Verhlnderung einer Quervermischung von 
Flttssigkeits- und/oder BrildenstrSmen angeordnet sind, 
die die Destillationskolonne in einen Zulauf tell, in 
den das Zulauf produkt eintrltt, und einen Entnahme- 
teil, aus dem die Mlttelsiederf raktionen austreten, 
unterteilen, und daB die in LSLngsrichtung wirksamen 
Trenneinrichtungen (lber so viele Trennstufen ausge- 
ftthrt sind, daB im Entnahmeteil die von Verunreinigun- 
gen durch Kopf- und Sumpf f raktionen freien oder weit- 
gehend freien Mlttelsiederf raktionen abgezogen werden 
kSnnen. 

Trenneinrichtungen gem&B Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet , daB bei einer FttllkSrperkolonne oder einer 
Kolonne mit Packungen die Trenneinrichtungen als 
durchgehende Trennbleche zwischen den Kolonnenw&nden 
ausgeftihrt sind. 

Trenneinrichtungen gera&fi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei einer Kolonne mit Regensiebboden die 
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Trenneinrichtungen als durchgehende Trennbleohe 
zwischen den Kolonnenwanden ausgeftlhrt sind, wobei die 
Hohe der Trennbleche dem Bodenabatand zwischen 2 Regen- 
siebbSden entspricht. 

5 

4. * Trenneinrichtungen gem&B Anspruch 1, dadurch p;ekenn- 

zelchnet , daB bei Bodenkolonnen mit einem oder mehre- 
ren Ablauf sch&chten die Trenneinrichtungen als durch- 
gehende Trennbleche zwischen den Kolonnenw&nclen ausge- 
TO ftthrt sind, wcdurch der Raum zwischen den einzelnen 

Boden und die Ablauf schachte unterteilt werden. 

5 . Trenneinrichtungen gemafi Anspruch 1, dadurch ff ekenn- 
zelchnet , daB bei Bodenkolonnen mit mehreren Ablauf - 

T5 schachten die Trenneinrichtungen als durchgehende 

Trennbleche zwischen den Kolonnenwanden ausgefuhrt 
sind und jeder dadurch entstehende Teilraum mit minde- 
stens einem Ablauf schacht ausgerustet ist. 

6. Trenneinrichtungen gem&B AnsprUchen 1 bis 5, dadurch 
F *kennzelchnet , daB die Trenneinrichtungen aus Materla- 
lien, die den Warmedurchgang verringern, gef ertigt 
sind. 

7. Trenneinrichtungen gemafi AnsprUchen 1 bis 5, dadurch 
^ e nnzeichnet , daB die Trenneinrichtungen clerart 
konstruiert sind, daB sie warmeisolierend wirken. 

8. Trenneinrichtungen gem&B AnsprUchen 1 bis 5, dadurch 
^ksnnzelchnet , daB die Trenneinrichtungen mit einer 
Behelzungs- und/oder KUhlmBglichkeit ausgefUhrt sind. 
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T)estillationskolonne zur destlllativen Zerlegung eines aus 
mehreren Fraktionen bestehenden Zulauf produktes 



Die Erf indung betrifft eine Destillationskolonne zur 
5 destlllativen Zerlegung eines an einer Zulauf stelle in die 
Destillationskolonne eintretenden Zulauf produktes , be- 
stehend aus mehreren Fraktionen, in eine reine Kopf- und 
eine reine Sumpf f raktion und mehrere, vorzugsweise eine 
Oder zwei, ira Siedebereich zwischen Kopf- und Sumpf frak- 
10 tion liegende und von Verunreinlgungen durch Kopf- und 

Sumpf fraktionen freie Oder weitgehend freie Mittelsieder- 
f raktionen. 

Bei der kontinuierlichen Trennung eines aus n Praktionen 
15 bestehenden Stof f gemisches sind zur Zerlegung in die 

reinen Praktionen n-1 Destillationsschritte erf orderlich. 
Dies erfordert bei Stof f gemischen, die sich aus zahl- 
reichen Praktionen zusammensetzen, einen hohen technischen 
Auf wand . 

20 

Das in der Industrie, beispielsweise in Raffinerien, 
haufig angewandte Verfahren zur kontinuierlichen destllla- 
tiven Trennung eines Stof f gemisches in seine Praktionen 
1st das Verfahren der f raktionierten Destination mittels 

25 einer Destillationskolonne (im folgenden Kolonne genannt) , 
bei dem ein Stof f gemlsch aus n Praktionen in eine Kopf- 
und eine Sumpf f raktion und n-2 Seitenf raktionen zerlegt 
wird. Mittels dieses Verfahrens 1st es zwar m8gllch, reine 
Kopf- und reine Sumpf fraktionen zu gewinnen, die Seitenf rak 

30 tionen sind jedoch stets verunreinigt . Im Vers tStrkungsteil 
der Kolonne sind die Seitenf raktionen mit der leichtest 
siedenden Komponente verunreinigt, da diese an der Seiten- 
abzugsstelle vorbeitransportiert werden mu&. Man kann die 
Menge der Verunreinlgungen durch die leichtest siedende 

35 Komponente zwar dadurch gering halten, daB man Seitenab- 
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r^Uge lm Verstarkunsteil In flttssiger Form vornimmt . Ent- 
sprechend dem Dampf-/Flussigkeitsglelchgewicht enthalt die 
flttssige Phase weniger der leichtest siedenden Komponente 
als die Dampf phase, jedoch kann eine vollige Reinheit der 
Seltenfraktion nie erreicht werden. Analog gilt dies fttr 
den Abtriebsteil der Kolonne, wo man aus den vorgenannten 
GrQnden die Seitenfraktionen dampffttrmig abzieht, jedoch 
- abgesehen von nicht destillierbaren Stoffen, wie bei- 
splelsweise Salzen - ebenfalls keine vollige Reinheit der 
Seitenf raktionen erzlelen kann. 

Eine andere Moglichkeit zur Verringerung des Trennauf- 
wandes bietet der Elnsatz einer Hauptkolonne mit ange- 
schlossenen Seitenkolonnen. Hlerbei benotigt jede Seiten- 
entnahme eine elgene Seitenkolonne . Im Vergleich zur 
AusfUhrung mit volllg getrennten Kolonnen wird jedoch fttr 
jede Seitenentnahme ein Kondensator bzw. ein Verda.mpfer 
elngespart. 

Eine weitere Moglichkeit zur ErhShung der Reinheit der 
Seitenfraktionen bietet eine VergroBerung der Heizlel- 
stung, da dann lnfolge des hoheren Rttcklauf verhalfcnisses 
eine starkere Verdttnnung des Leichtersieders an den Seiten- 
abzugsstellen im Verstarkungstell und des Schwerer-sieders 
an den Seltenabzugsstellen lm Abtriebsteil der Kolonne 
elntritt.Diese bessere Produktreinheit muB jedoch durch 
hohere Energiekosten erkauft werden und scheidet meist aus 
wirtschaftlichen Grttnden aus. Zudem kann durch diese 
MaBnahme auch bei Aufwendung groBter Energiemengen nle 
eine v811ige Reinheit der Seitenfraktionen erreicht wer- 
den. 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorgenannten 
Nachteile zu vermeiden. 
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^Diese Aufgabe wird erf indungsgem&fi dadurch gel8st, daB In ^ 
einem Teilbereich der Destillationskolonne unterhalb 
und/oder ober.halb der Zulauf stelle in L&ngsrlchtung wirk- 
same Trenneinrichtungen zur Verhinderung einer Querver- 
5 mischung von Pltissigkeits- und/oder BrttdenstrOraen angeord- 
net sind, die die Destillationskolonne In einen Zulauf - 
teil, In den das Zulauf produkt eintritt, und einen Ent- 
nahroetell, aus dem die Mittelsiederf raktionen austreten, 
unterteilen, und dafi die in L&ngsrichtung wirksamen Trenn- 
^ einrichtungen tiber so viele Trennstufen ausgefUhrt sind, 
daB Im Entnahmeteil die von Verunreinigungen durch Kopf- 
und Sumpff raktionen freien Oder vreitgehend freien Mittel- 
siederf raktionen abgezogen werden kBnnen. 

s EIn AusfUhrungsbeispiel der Erfindung 1st in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden n&her beschrieben. 

Es zeigen 

Pigur 1 ein schematisches Verf ahrensflie&bild einer 

Kolonne zur destillativen Zerlegung eines Stoff- 
gemisches aus 3 Praktionen In reine Praktionen 
mittels der erf indungsgem&Ben Trenneinrichtung, 
Pigur 2 ein schematisches Verf ahrensflieftbild einer 

Kolonne zur destillativen Zerlegung eines Stoff- 
25 gemisches aus A Praktionen In reine Fraktionen 

mittels der erf IndungsgemSBen Trenneinrichtung, 

PIguren 3 

und k Jewells ein schematisches Verf ahrensf lieBbild 

einer Kolonne zur destillativen Zerlegung eines 
Stoff gemisches aus mehreren Praktionen in reine 
Praktionen mittels der erf indungsgerafifien Trennein- 
richtung • 

Gem&B Pigur 1 wird eine Kolonne 1 durch eine In LSngs- 
35 richtung wirksame Trenneinrichtung 2 unterhalb und ober- 
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«-halb der Zulaufstelle in einen Zulaufteil 3 und einen "» 
Entnahmeteil 4 unterteilt. Der Mittelsieder wird aus dem 
Zulaufteil- ilber dessen Verstarkungsteil und/oder dessen 
Abtriebsteil herausdestilliert . Es 1st dabel bellebig, 
Uber welchen Tell der Zwlschensleder aus dem Zulaufteil 
5 herausdestilliert wird. Entscheldend 1st nur, daB, aus dem 
Zulaufteil kein Schwerersieder nach oben und kein Leichter- 
sieder nach unten herausdestilliert wird, was bel ent- 
sprechender Dimensionierung dieses Kolonnenteils moglich 
ist. Durch diese MaBnahroen wird errelcht, daB im Ver- 
starkungstell des Entnahmeteils kein Schwerersieder und im 
Abtriebsteil des Entnahmeteils kein Leichtersiede r vor- 
handen ist. Hierdurch kann man an der En tnahmes telle, die 
in Hohe der Zulaufstelle aber auch hSher oder tlefer 
llegen kann, eine reine Fraktion des Mittelsieders ent- 
nehmen. Im Gegensatz zu einer konventionellen Seitenabzugs- 
kolonne ist es hlerbei unerhebllch, ob der Seitenabzug in 
fltlsslger oder dampff ormiger Form entnommen wird. 

Wie Figur 2 zeigt, ist es bel der gleichen Anordnung auch 
moglich, ein Stoffgemisch aus 4 Fraktionen in U reine 
Fraktionen zu zerlegen. In diesem Fall wird der Verstar- 
kungstell des Zulauftelles 5 so dimensioniert , daB der 
Mittelsieder 2 und der Schwerersieder nicht nach oben 
wegdestillieren kSnnen. Der Abtriebsteil des Zulauftells 
verhindert, dafi der Lelchtersleder sowie der Mittel- 
sieder 1 nach unten abgetrennt werden. Im Entnahmeteil 6 
kann daher die Trennung der Mittelsieder in zwei relne 
Fraktionen erfolgen. 



15 



20 



25 



30 



Die belden in Figur 1 und Figur 2 dargestellten Belspiele 
zeigen das Grundprinzlp bel der Verwendung von In Langs- 
richtung wirksamen Trennelnrlchtungen und der daaurch 
errelchten Unterteilung der Kolonne in einen Zulauf- und 
3S einen Entnahmeteil. Dieses Grundprinzlp laBt sicri durch 
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•"Zufttgen weiterer Trenneinrichtungen ausdehnen und ermttg- 
licht somit auch prinzipiell die Auftrennung von Gemischen 
in beliebig vlele reine Fraktionen. Dabei entspricht das 
obere und/oder das untere Ende der Trenneinrichtung Je- 
5 weils einer neuen Zulauf stelle . MSgliche Beispiele sind in 
deri Figuren 3 und U dargestellt. In der technischen Anwen- 
dung ist die Zahl der Fraktionen dadurch praktisch be- 
grenzt, dafi mit zunehmender Zahl der Praktionen auch die 
Zahl der benOtigten Trennstufen ansteigt, was wegen der 
10 KolonnenbauhShe, des Druckverlustes ISngs der Kolonne und 
der damit oft zu hohen Sumpftemperaturen Grenzen setzt. 



Die Trennstufenzahl einer solchen Kolonne entspricht etwa 
der einer konventionellen Seitenabzugskolonne , ist jedoch 

^ niedriger als bei einer Hauptkolonne mit Seitenkolonnen, 
wenn man die Gesamttrennstuf enzahl vergleicht. Auch hin- 
sichtlich des Energiebedarf es liegt die erf indungsgem&fie 
Kolonne rait Zulauf- und Entnahmeteil gttnstiger als eine 
Kolonne rait Seitenkolonnen. Zudem ist als Vorteil zu 

20 werten, daB nur Jewells 1 Verdarapfer sowie 1 Kondensator 
benStigt werden, wahrend Seitenkolonnen eigene Verdampfer 
bzw. Kohdensatoren erfordern. 

Die L&ngsunterteilung im Bereich der Zulaufstelle ver- 
25 schiedener Kolonnen wird im nachf olgenden n&her beschrie- 
ben; beispielsweise ist die L&ngsunterteilung bei einer 
Fttllkorperkolonne oder einer Kolonne mit Packungen beson- 
ders einfach. Hier gentigt ein durchgehendes Trennblech 
zwischen den Kolonnenvr&nden den Erf ordernissen. Bei einer 
30 Kolonne mit Regensiebbttden kann die Unterteilung zwischen 
den einzelnen RegensiebbSden beliebig angebracht werden, 
Voraussetzung ist, daB der Zwischenraum zwischen zwei 
RegensiebbSden in zwei vBllig unabh&ngige Segmente unter- 
teilt wird. Bei einer Kolonne rait GlockenbSden, Ventil- 
3S bSden oder SiebbSden Jewells mit einem Ablauf schacht 
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-1st es erforderlich, die Trennwand durch den gesamten 
Ablaufschacht zu legen. Bel den oben erwahnten Boden, die 
lnfolge grofier Abmessungen mehrflutlg, d.h. also jeder 
Boden mit zwei oder mehreren Ablauf sch&chten auagerustet 
1st, kann die Langsuntertellung belleblg angeordnet wer- 
deri. 

Die Auslegung einer solchen Kolonne beztlglich Helzlei- 
stung, Trennstufenzahl, Anordnung von Zulauf- und Seiten- 
entnahmestellen sowle Lange der In Langsrichtung wirksamen 
Trennvorrichtung (Untertellung) kann wie bel einer Kolonne 
ohne Langsuntertellung rechnerisch oder experimentell 
erf olgen. 

Bel Kolonnen mit nur einer Seltenentnahme und etwa gleich 
groBen Siedepunktsdlf f erenzen der Seitenabzugsf raktion zur 
Kopf- und Surapff raktion kann man die Zulauf- und die 
Entnahmes telle auf gleicher H5he anordnen. Wenn diese 
Siedepunktsdlf f erenzen jedoch sehr ungleich sind, 1st es 
gttnstiger die Zulauf- und die Entnahmes telle auf verschle- 
dener HShe anzubringen. 

Geringe Siedepunktsunterschiede der zu trennenden Praktlo- 
nen und hone Reinheitsanf orderungen an die Seitenf raktion 
erfordern lange Unterteilungen. Bei geringeren Anforderun- 
gen an die Trennscharfe genUgen kUrzere Trennvorr ichtun- 
gen. Gegebenenfalls kann die Zulauf- oder Entnahmestelle 
auch am Ende der Trennvorrichtung angeordnet werden. Es 
1st bel verringerten RelnheitsansprUchen auch moglich, auf 
eine vSllige Verhinderung der Quervermischung zu verzlch- 
ten und elnfachere Trennvorrlchtungen vorzusehen, die 
beispielsweise lnfolge unvollstandiger Abdichtung die 
Quervermlschung von PlUsslgkeit und/oder Bruden raur teil- 
weise unterdrUcken. 
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"insbesondere bei Fttllkttrperkolonnen und Kolonnen mit 
Packungen kann es bei groBen Siedepunktsdif f erenzen der zu 
trennenden' Praktionen zweckmSLBig sein, die Trennvorrich- 
tung konstruktiv so auszubilden, daB sich eine \tf&rmed&m- 
mung ergibt, um eine die Trennwirksamkeit beeintr&chtlgen- 
de Ungleichverteilung der Flttssigkeit durch eine unkontrol- 
l'ierte Verdampfung bzw. Kondensation zu vermeiden. Im 
Palle von Trennblechen kSnnen diese z.B. doppel vrandig mit 
einer innenliegenden w&rmeisollerenden Schicht ausgeftthrt 
werden. Gegebenenf alls k5nnen die Trenneinbauten auch 
beheizt und/oder gektthlt werden. • 

Die Geometrie der Trenneinrichtung kann verschleden sein. 
So kann der Zulauf- oder Entnahmeteil z.B. als konzentri- 
sches Innenrohr ausgebildet sein. Im allgemeinexi sind 
Jedoch als einfachste Ausftihrungsform ebene Trennbleche zu 
bevorzugen. Bei Bodenkolonnen mit groBen Durchmessern 
bezieht man die Trennvorrichtung zweckm&Bigerwe lse so in 
die Konstruktion ein, daB die TrennwSnde zur Pestigkeit 
der Boden beitragen und eine leichtere Bauweise ermSg- 
lichen. 

Der optimierte Betrieb einer Kolonne mit L&ngsunterteilung 
verlangt eine ftir jedes Trennproblem spezifisctae Auftei- 
lung des Brtiden- und des Flttssigkeitss troms auF den Zu- 
lauf- und den Entnahmeteil. Dabei bietet die gezielte 
Aufteilung der Flttssigkeit am oberen Ende der LSngsunter- 
teilung keine besondere technische Schwierigkei-ten, da sie 
analog zu der Flttssigkeitsauf teilung in Rttcklauf und 
Ablauf am Kolonnenkopf vorgenoramen werden kann. 

Die Aufteilung des Brtldenstroms am unteren Ende der Trenn- 
vorrichtung wird durch das Fl&chenverhaitnis von Zulauf - 
und Entnahmeteil beeinfluBt. Wie Destillationsr echnungen 
zeigen, kann die Aufteilung des BrUdenstroms in den 
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'meisten Fallen in elnem weiten Bereich von etwa 3 : 1 bis 
1 : 3 varilert werden, ohne daft nennenswerte Nachtelle 
hinsichtlich Energlebedarf Oder Relnhelt der Fraktlonen 
auftreten, da Abwelchungen in der Brttdenauf teilung durch 
5 entsprechende Xnderungen der Flttssigkeitsauf teilung am 
oberen Ende der Langsunterteilung leicht kompensiert 
werden konnen. Daher kann man die Langsunterteilung in den 
melsten Fallen so anordnen, dafi die Querschnittsf lache der 
Kolonne und damit annahernd auch der Brtidenstrom halbiert 
10 werden. 

Eine Beeinflussung der Brttdenauf teilung durch besondere 
Maanahmen 1st nur in Sonderfallen angezeigt, wenn z.B. die 
Stromungswiderstande im Zulauf- und Entnahmeteil stark 
vonelnander abweichen. Dies 1st beispielsweise dann der 
Fall wenn verschiedene Trennstuf enzahlen oder ver-schie- 
dene'sinbauten mlt unterschiedlichem Druckverlust (Gewebe- 
packungen, Fttllkorper, Boden) vorhanden sind. Hier 1st es 
zweckmaBig im Zulauf- und/oder Entnahmeteil zusatzllche 
Mafinahmen zur Beeinflussung der StrSmungswiderstande 
vorzusehen, wle Blenden, Drosselklappen oder Destillations- 
b5den mit hohera ver&nderbarem Flilssigkeitsstand . 

An das Betreiben einer Kolonne mit Langsunterteilung 
25 massen keine besonderen Anf orderungen gestellt werden. Die 
Produktreinhelten werden wle bei konventionellen Seitenab- 
zugskolonnen ttber Temperaturen in der Kolonne geregelt, 
wobei bei langsunterteilten Kolonnen die Seitenab zugsmenge 
bevorzugt Uber Temperaturen im Entnahmeteil gesteuert 
wird. im allgemeinen geniigt es , die Brttdenauf teilung grob 
einzustellen z.B. auf den Wert 1 : 1. Auch die Flusslg- 
ke it sauf teilung muB nicht genau gesteuert bzw. geregelt 
werden. Es geniigt, sie auf einen festen Wert einzustellen, 
wobei es sich in der Regel empfiehlt, mehr Flttsslgkeit in 
den Entnahme- als in den Zulaufteil zu geben. Wle Versuche 
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* in elner Kolonne im LabormaBstab zeigten, bringt eine 
Kolonne mit LSngsunterteilung auch bei Brttden- und Flttssig. 
keitsauf teilungen, die beide willkUrllch auf den (nicht 
optimalen) Wert 1 : 1 festgelegt wurden, Produktreinhei- 
S ten, die Uber die mit konventionellen Seitenabzugskolonnen 
ohne Langsunterteilung erreichbaren weit hinausgehen. 

Beispiel 

Trennung eines n-Hexan/n-Heptan/n-Octan-Gemisches 



Die Trennung erfolgte bei Normaldruck in einer schutzbe- 
heizten FiillkSrperkolonne mit einem Innendurchmesser von 
50 mm. Als Ftillk5rper wurden Maschendrahtringe mit 5 mm 
Durchmesser verwendet. Die GesamtschUtthShe betrug 2,20 id 



50 B3den. 

Zwischen dem 20. und 40. Boden (von unten gerechnet) 
befand sich eine senkrecht angeordnete 3 mm dicke ebene 

20 Trennwand aus PTFE-Kunststof f , die die Kolonne in zwei 
Teile mit gleicher Querschnittsf ISLche unterteilte. In 
diesem Bereich befanden sich auf H3he des 32. Bodens 
sowohl die Zulaufstelle als auch eine Seitenabzugsstelle 
fUr FlUssigkeit. Am Kopf der Kolonne sowie oberhalb der 

25 Trennwand waren raagnetisch bet&tigte Schwenktrichter zur 

Aufteilung der PlUssigkeit angebracht. Das RUcklauf verh&lt- 
nis am Kopf der Kolonne betrug 4:1. Oberhalb der LSngs- 
unterteilung wurde die PlUssigkeit im MengenverhSLltnis 
2,5 : 1 auf den Entnahme- und den Zulaufteil aufgeteilt. 

30 

Das zu trennende Gemisch bestand aus einer &quimolaren 
Mischung von n-Hexan, n-Heptan und n-Octan, die in einer 
Menge von 200 g/h bei einer Temperatur von 70°C flttssig in 
die Destillationskolonne eingespeist wurde. 



10 



IS 



und ergab eine theoretische Trennstuf enzahl von etwa 
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-Als Kopfprodukt warden bei 68°C ca. 57 g/h Fltissiekeit 
entnommen. Die gaschromatographische Analyse ergat> einen 
Gehalt von 99,9 % n-Hexan. Am Kolonnensumpf (126°C) fielen 
etwa 76 g/h n-Octan in einer Reinhelt von ttber 99, 9 % an. 
e Das bei einer Temperatur von ca. 98°C flussig entnommene 
° Seitenprodukt (etwa 67 g/h) enthielt ca. 99,3 % n-Heptan, 
0,3 % n-Hexan und 0,H % n-Octan. 

Die Nachrechnung einer beztlglich Heizleistung und Trenn- 
stufenzahl vergleichbaren Seitenabzugskolonne ohne Langs- 
unterteilung ergab, daB bei gleicher Kopf- und Sumpfrein- 
heit fur den Seitenabzug elne Reinheit von maximal 83 bis 
85 * erreichbar ware. Eine Reinheit von 99,3 *, wie sie mit 
der langsuntertellten Kolonne erhalten wurde, vrtlrde eine 
etwa 17fach hShere Heizleistung erfordern. 
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